Catalogo de produtos

SrSQe

Steel Quimica

engenharia




FOSFATIZACAO ORGANICA

Sem efluentes e sem lamas

*SQe

Steel Quimica’

engenharrna

Simplicidade de gestao do processo
Sem controle diario do banho

Sem descarte do banho

Dispensa tratamento de efluentes

ORORONO)

ETAPAS DO PROCESSO

Imersé&o de pecas 2 a 3 min
Escorrimento 2 a 3 min

Secagem ventilada 4 a 6 min
Tempo total de um cliclo 8 a 10 min

CRORONG!

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

E-mail: vendas@sqe.ind.br

ORGAPHOS

O processo original de
Fosfatizagao Organica:

Um sé tanque
Processo a Frio
Sem enxagle

Sem efluentes

Sem lamas

Atende a ISO 14.000

OHORONONONC
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FOSFATIZACAO ORGANICA XSQe

Sem efluentes e sem lamas Steel Quimica’

=alel=lalat=\g =\

Os Tanques Linha ECO para Orgaphos podem ser construidos em aco carbono ou aco inox e dotados de um
pleno de exaustao em perfil de aluminio modular, dimensionado para evitar odores no ambiente de trabalho e
acelerar a secagem das pecas.

Um sistema de circulacéo e filtracdo, remove do banho particulados que iriam prejudicar a pintura. O filtro é
do tipo tela inox por gravidade com 3 estagios. As bandejas com tela sdo facilmente removidas para retirar a
sujeira, sem necessidade de troca de elementos filtrantes, representando uma economia complementar.

O sistema de circulacdo, com bomba pneumatica de duplo diafragma, possui um sistema de valvulas que
permite utiliza-lo também para carregar os tambores de reposicéo.

Um espaco superior sem liquido, do tamanho do cesto, permite escorrimento das pecas sem evaporacao do
liquido. Sistema de apoios internos permite a inclinagao do cesto para facilitar o escorrimento.

Sistemas com plenos de exaustéo auxiliares, permitem a reducgéo total do ciclo para 4 a 5 minutos.

CARACTERISTICAS DOS TANQUES DE IMERSAO LINHAECO

TANQUE PLENO DE EXAUSTAO
MODELOS/COD. Novrr?ilﬁal Comprimento Largura tg::[i‘a pécl)tcl;;i]o Comprimento  Altura \Zii,:;;;r;
(mm) A (mm) B(mm) C(mm) D (mm) E (mm) F(mm) @& (mm)
AW S 9.10.10 1.000 1.000 1.000 1.900 950 1.000 1.000 400
=l S 9.10.15 1.600 1.500 1.000 1.900 950 1.500 1.000 450
(o3l S 9.10.20 2.000 2.000 1.000 1.900 950 2.000 1.000 560
DN S 9.10.25 2.400 2.500 1.000 1.900 950 2.500 1.000 630
= S 9.10.30 2.800 3.000 1.000 1.900 950 3.000 1.000 630
= S 12.10.10 1.200 1.000 1.000 2.400 1.200 1.000 1.200 450
(el S 12.10.15 1.800 1.500 1.000 2.400 1.200 1.500 1.200 560
=l S 12.10.20 2.400 2.000 1.000 2.400 1.200 2.000 1.200 630
[ S 12.10.25 3.000 2.500 1.000 2.400 1.200 2.500 1.200 630
Nl S 12.10.30 3.600 3.000 1.000 2.400 1.200 3.000 1.200 630
(@ S 8.7.30 Lum. 1.600 3.000 700 1.550 750 3.000 750 560
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Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504 . //
Mooca - S&o Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000 fzdjo/ N
E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



FOSFATIZACAO ORGANICA XSQe

Sem efluentes e sem lamas Steel Quimica’
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O Sem efluentes

O Imersao a frio monoestagio
O Sem enxague e sem lamas
O Atende ISO 14.000

Fosfatizante e Pré-Primer para aplicagao direta em superficies metalicas oleadas

- Trata simultaneamente A¢o Carbono, Ferro - Desengraxe e Fosfatizagdo simultaneos pela
Fundido, Chapa Zincada, Aluminio e Latdo com incorporacgéo do 6leo a resina base do produto

um Unico produto e num unico banho. - Desengraxe e Fosfatizagdo sem efluentes e sem
- Duas linhas de produto: consumo de agua.

o Organica para 300 hs de salt spray. - Uma unica Operagéo: Mais produtividade.

- Camada protetiva de 3 a 5. - Processo a Frio: Menor consumo de energia.

- Confere a pintura maior adesao e resisténcia ao - Instalagbes compactas: Menor investimento.
impacto e a dobra. - Dispensa controle analitico diario.

- Protecdo temporéanea da pega sem pintura por - Custo operacional reduzido.

algumas semanas. - Ecolégicamente correto: atende a ISO 14.000.

A FOSFATIZACAO ORGANICA

Desenvolvimento pioneiro, com enfoque na reduc¢ao dos custos energéticos e eliminacao de efluentes.

O fosfatizante utiliza o éleo que acompanha a pe¢ca como um plastificante, incorporando-o ao processo, evitando assim
efluentes. O processo é simples e dispensa controles analiticos diarios ou semanais. Confere como “plus” uma protecao
temporaria contra a corroséo, antes da pintura, de 15 a 30 dias, dependendo das condi¢cdes ambientais. Outras economias
séo derivadas da simplicidade e forma compacta das instala¢des

O PROCESSO DE ANCORAGEM

FOSFATIZACAO ORGANICA: efetua-se conversao quimica da superficie do metal formando deposi¢cao de uma fina
camada polimérica, amorfa e incolor de fosfatos organicos modificados. Este filme adere firmemente ao metal e disponibiliza
fungdes quimicas apropriadas para proporcionar uma firme ancoragem quimica com a tinta, ao contrario da ancoragem
mecanica, caracteristica da fosfatizagéo convencional. Com este processo o grau de protec¢ao ultrapassa 300 hs de “salt-

spray”.

Estratificacdo do
Fosfato organico

Camada de tinta

X MIOXONBIE ], %6 (42 Camada de fosfato

Metal

&% SQe - Steel Quimica engenharia
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FOSFATIZAGAO ORGANICA %*SQe

Sem efluentes e sem lamas Steel Quimica

engenharrna

Q Aplicagao por Imersao: Tanque ou Barca

O Aplicagao por Spray: Tunel com Um Estagio
O Sem descarte do banho

O Dispensa tratamento de efluentes

PROCESSOS DE APLICACAO

Alinha IMERSAO é formulada com solventes leves que permitem a secagem a frio, sendo sempre aplicada por
imersao. Neste caso o processo pode ser por bateladas ou continuo.

A linha SPRAY é formulada com solventes pesados que por sua baixa volatilidade, permitem aplicagéo por
asperséao e, quando justificavel, a recuperacao do solvente evaporado na estufa. O produto n&o é inflamavel
mesmo aplicado por spray.

Aplicagdo continua
imerséo tipo barca

Aplicacgao estacionaria
tanque de imerséo

FASES DO PROCESSO Aplicagéo continua

tunel spray

FOSFATIZAGAO ORGANICA

1. Remocéo dos contaminantes oleosos que s&o dissolvidos pela mistura de solventes e incorporados como
plastificante pelo polimero fosfatico. Impurezas sélidas s&o removidas por filtragéo.

2. A reacéo da superficie metalica com os fosfatos orgénicos se completa apds o escorrimento das pecas,
durante a evaporacao do solvente. A estrutura tridimensional ndo porosa resultante isola o substrato da
umidade e aumenta a resisténcia a corrosdo no processo de pintura.

3. A pelicula orgéanica resultante possui fungbes quimicas livres que seréo utilizadas para estabelecer a
ancoragem quimica com a tinta.

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
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FOSFATIZACAO ORGANICA
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Steel Quimica’
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Sem efluentes e sem lamas

Custo Comparativo
Orgaphos x Convencional

Como funciona a Fosfatizacdo convencional

Tradicionalmente os processos de fosfatizagao tem se
baseado em desengraxar as superficies de ferro e nela
promover crescimento de cristais que servirdo de pontos de
ancoragem para tintas. Os cristais mais utilizados sao os de
fosfato de ferro e os de fosfato de zinco.

Estes processos utilizam diversas etapas: desengraxe,
enxague, refino, fosfatizagdo, enxagte, passivagao,
enxaglie e secagem em estufa.

A existéncia do enxaglie gera efluente que deve ser
tratado. A reagéo de fosfatizagao ocorre enquanto a
superficie estd em contato com o banho ou spray, parte do
metal atacado pelo acido passa para o banho e formam
cristais amorfos que precipitam na forma de lamas
indesejadas. A presenca de outros reagentes quimicos,
como tensoativos e 6leo, agravam a condig&o.
Simplificacdes tem sido feitas, porém a eliminagédo de
enxague ou incorporagao de estagios também é um
problema. Como a maior parte das reagdes quimicas séo
incompativeis ente si a retirada do enxague prejudica a
qualidade do tratamento e diminui a vida util do banho,
exigindo um descarte total do mesmo periodicamente.

Desta forma nao se elimina o problema, apenas
concentra-se 0 mesmo num instante tnico.

Em resumo: a fosfatizagao sempre tem sido um
problema em termos de consisténcia da qualidade,
complexidade de controle das reag¢des quimicas.

Fosfatizacdo organica um novo conceito de
PréTratamento

A fosfatiza¢do organica ORGAPHOS é um
desenvolvimento pioneiro, com enfoque em redugao dos
custos energéticos e problemas de efluentes.

O processo ORGAPHOS se distingue por ser o unico
‘mono-estagio”, “processo a frio”, que desengraxa e
fosfatiza superficies metalicas de diferentes naturezas sem
geracao de efluentes.

Ele produz uma conversao quimica por deposigéo de uma
fina camada amorfa e incolor de fosfatos de ferro
inorganicos modificados selados por um filme polimérico
especial que adere firmemente ao metal e proporciona
funcdes quimicas apropriadas que formam uma firme

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

ancoragem quimica com a tinta. O filme polimérico
consome 0 0leo que acompanha a pega como um
plastificante, incorporando-0 ao processo.

O processo é simples e desmistifica a fosfatizagao, pois
néo requer conhecimento quimico para opera-lo,
dispensando controles diarios ou semanais.

Outras economias séo derivadas da simplicidade e forma
compacta das instalagoes.

A Fosfatizacao Organica é mais cara?

Computando todos os custos ocultos de uma
fosfatizagao convencional seguramente o custo da
fosfatizagao organica é inferior. Comparando-se uma
instalacdo estacionaria com volume de 3.000 Its, teremos
0s seguintes custos em R$/mpara cada caso:

0 COMPARATIVO ORGAPHOS x CO ONA

Tipo de aquecimento Gas Elétrica

18.000 6.000

R$ 0,14 R$ 0,14
R$ 0,04 R$ 0,04
R$ 0,02 R$ 0,02
R$ 0,32 R$ 0,56
R$ 0,03 R$ 0,04
R$ 0,03 R$ 0,03
R$ 0,58 R$ 0,83

18.000
R$ 0,14
R$ 0,04
R$ 0,02
R$ 0,46
R$ 0,03
R$ 0,03
R$ 0,72

Produgo / més (m?) 6.000

R$ 0,14
R$ 0,04
R$ 0,02
R$ 0,46
R$ 0,04
R$ 0,03
R$ 0,73

Custo de Produto

Custo do descarte

Custo da Agua

Custo da Energia

Custos do Controle

Custo Tratam. Efluentes
Custo Total Convencional
Custo ORGAPHOS / (m?)

R$ 0,38

Vantagens implicitas no uso do processo orgaphos:

 Redugéo do custo de Pré Tratamento da pega

« BAIXO CONSUMO DE ENERGIA

 Consisténcia da Qualidade

« Simplificagao dos controles analiticos

 Maior Produtividade

« Menos ocupacao de espaco

« Limpeza no local de trabalho

« Sem risco de embargo pelos 6rgdos ambientais

« Adequacéo a ISO 14000: Imagem ecoldgica positiva
« Junto com a pintura a po: processo global ndo poluente
« Tecnologia de ponta adequada ao século 21

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

E-mail: vendas@sqe.ind.br
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FOSFATIZACAO ORGANICA *SQe

Sistema DEG-phos » alto teor de 6leo Steel Quimica’

engenharrna

Simplicidade de gestao do processo

Sem controle diario do banho

Sem descarte do banho

Dispensa tratamento de efluentes ORGAPHOS
Remocao do excesso de 6leo

ONORONONG

O processo original de
Fosfatizagcao Orgénica:

Dois banhos

Um sé tanque
Processo a Frio
Sem enxagle

Sem efluentes

Sem lamas

Atende a ISO 14.000

ETAPAS DO PROCESSO

Imerséo 1° Banho 1,5 a 2 min

1° Escorrimento 2 a 2,5 min
Imerséo 2° Banho 1,0 min

2° Escorrimento 2 a 2,5 min
Secagem ventilada 4 a 6 min
Tempo total de um cliclo 11 a 14 min

CRONONORONONO)

CHONCRONONG
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FOSFATIZACAO ORGANICA FSQe

Sistema DEG-phos » alto teor de 6leo Steel Quimica’
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Alinha de produtos DEG-phos foi especialmente desenvolvida para permitir o uso de Fosfato Organico em
processos cujas pecgas chegam ao banho com um teor elevado de 6leo. Utiliza-se um sistema com dois
banhos, um primeiro promove a remoc¢ao do excesso de 6leo e o segundo fornece o fosfatizante organico.
Quando o 1° banho atinge um teor de 6leo critico parte do mesmo ¢é tratado para a retirada do 6leo sem perda
do desengraxante. Desta forma o teor de 6leo € mantido sob controle sem afetar a fosfatizagao.

O processo € conduzido em um unico tanque com dois compartimentos de liquido, permitindo dois
tratamentos sucessivos.

Os tanques para a Linha DEG-phos e ECO podem ser construidos em ago carbono ou aco inox e dotados de
um pleno de exaustao em perfil de aluminio modular, dimensionado para evitar odores no ambiente de
trabalho e acelerar a secagem das pecas. Um sistema de anteparos retrateis otimizam a exaustao e evitam a
difusdo de odores para o ambiente de trabalho. Outro sistema retratil funciona como tampa oara evitar a
evaporacgao dos produtos.

Um sistema de circulacéo e filtracao, remove do 1° banho particulados que iriam prejudicar a pintura. O filtro é
do tipo tela inox por gravidade com 3 estagios. As bandejas com tela séo facilmente removidas para retirar a
sujeira, sem necessidade de troca de elementos filtrantes, representando uma economia complementar.

CARACTERISTICAS DOS TANQUES DE IMERSAO LINHA DEG-phos

TANQUE PLENO DE EXAUSTAO

MODELOS/COD. Vo!. Comprimento Largura Alturatanque Altura produto Comprimento Altura Diametro

Nominal ventlador

(L) A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) E (mm) F(mm) @ (mm)
A DP 9.10.10 2 x 1.000 1.000 2.000 1.900 950 1.000 1.000 560
B DP 9.10.15 2 x 1.600 1.500 2.000 1.900 950 1.500 1.000 560
C DP 9.10.20 2 x 2.000 2.000 2.000 1.900 950 2.000 1.000 630
D DP 9.10.25 2 x 2.400 2.500 2.000 1.900 950 2.500 1.000 710
E DP 9.10.30 2 x 2.800 3.000 2.000 1.900 950 3.000 1.000 710
F DP 12.10.10 |2 x 1.200 1.000 2.000 2.400 1.200 1.000 1.200 560
(el DP12.10.15 |2 x 1.800 1.500 2.000 2.400 1.200 1.500 1.200 630
Nl DP12.10.20 |2 x 2.400 2.000 2.000 2.400 1.200 2.000 1.200 710
| DP 12.10.25 |2 x 3.000 2.500 2.000 2.400 1.200 2.500 1.200 710
J DP 12.10.30 |2 x 3.600 3.000 2.000 2.400 1.200 3.000 1.200 710
@ DP8.7.30Lum. |2 x 1.600 3.000 1.400 1.550 750 3.000 750 630

O sistema de circulacao,
W W com bomba pneumatica
= A de duplo diafragma,
_ possui um sistema de
— Ko valvulas que
E permite utiliza-lo também
P L para carregar 0s
: —T : tambores de reposicao.
) Um sistema de filtracéo
| T para o 2° banho é
(F opcional.
[ | - Um espaco superior sem
i liquido, do tamanho do
cesto, permite
Q i escorrimento das pecas
) sem evaporagao do
| R liquido. Sistema de
] =T - T apoios internos permite a
A B . inclinagéo do cesto para
' ' facilitar o escorrimento.

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sdo Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



ACESSORIOS FOSFATIZAGAO =%SQe

Steel Quimica’
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Filtracdo por gravidade

O Facil remocgao das telas para limpeza.

O Bomba pneumatica de duplo diafragma.

O Abomba transfere o tambor para o
tanque e para outros recipientes.

Simplicidade de instalagao

O filtro por gravidade foi desenvolvido por um de nossos v - !

v Conexao por mangueiras
v
v

clientes visando simplificar a operacgao de filtracao. Este
filtro esta em uso em diversos clientes por mais de 5 anos
atendendo completamente as exigéncias do processo.

Acionamento por ar comprimido
Sem troca de meio filtrante

O produto do tanque € captado do fundo do tanque por uma bomba pneumatica de duplo diafragma
e enviado para uma caixa fechada com 3 bandejas com tela de inox que retém particulados com
dimensbes que interferem na pintura.

As bandejas filtram o produto em seqiéncia, assim se a primeira tela obstruir, a segunda tela
garante a filtracéo e depois a terceira. Desta forma ndo ha uma folga de tempo entre as inspec¢des

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504
Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



ACESSORIOS FOSFATIZACAO ‘Q SQe

Steel Quimica’
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Barra magnética

E comum pecas a serem tratadas com Fosfato Organico virem
do processo produtivo com uma quantidade apreciavel de
limalha, que dependendo do tamanho se deposita no fundo do
tanque e nao passa pelo filtro.

A barra magnética foi especialmente desenvolvida para
resolver esse problema. Uma barra magnética cilindrica é
fixada na extremidade de um cabo como um rodo, passando o
cilindro ao longo do fundo do tanque, a limalha adere na sua
superficie e apos escorrido a mesma pode ser removida com
um pano. Apos seca a limalha pode ser descartada sem
restrices.

Com esse procedimento evita-se a presencga de particulados
cuja dimenséo prejudica a pintura.

Bomba de alimentacao

Uma forma segura de alimentar o Fosfato
Organico de reposi¢éo é a utilizacdo de uma
bomba de duplo diafragma pneumatica com
um pescador colocado na boca de 2” do
tambor.

A bomba de duplo diafragma consegue
aspirar liquido em nivel abaixo da bomba.

A saida da bomba é conectada na entrada
superior do tanque acima do nivel do liquido.
O sistema pode também ser usado para
esvaziar o tanque.

Bomba filtro

O sistema de filtragdo acoplado ao tanque retém
particulados até uma dimensao que nao
prejudique a pintura. Ao longo de meses ou anos
de operacéo, a concentracéo de particulados finos
pode crescer e comprometer a camada de resina
de fosfato organico que recobre a peca.

A solucao esta em remover o banho e fazer uma
filtracao com auxiliar de filtragdo que retém
particulados ultrafinos deixando o banho limpido.
Desenvolvemos um conjunto de bomba-filtro que
permite esse processo.

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504
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de tratamento de efluentes Steel Quimica’

=alel=lalat=\g =\

Linha padrao
CABINES SEM BORRA'!

O Simplicidade na gestao do processo

O Sem limpezas frequentes

O Sem descarte da agua de circulagao

O Borra drenada: menor volume para dispor

HCL 100 - 1 cabine HCL 200 - 2 cabines

O Unico processo de limpeza de cabines
que garante economia de
tempo e dinheiro

O Elimina paradas da cabine O Reciclagem indefinida da agua
O Melhora eficiéncia da cabine O Reduz os custos de disposi¢ao
O Menos limpezas por ano O Ecologicamente compativel

O Borra pode ser co-processada O Atende a ISO 14.000

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504 HCL=
Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
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HCL - Tecnologias avancadas QSQe

de tratamento de efluentes Steel Quimica

engenharrna

Linha padrao

O Facil instalagao

O Baixo custo operacional

O Baixo custo de manutencgao

O Rapido retorno do investimento

()
[}
‘0

A
%3
3
@

Disperséao Floculagao Flotagcado Remocao Percolagao

COMO FUNCIONA

O sistema HCL consiste num avangado tratamento utilizando
produtos que promovem a flotagao da borra, tanto com tintas
base solvente como base agua.

O No Tanque da Cabine:

« Aborra se dispersa e se fecha (torna-se nao aderente).

« As particulas sdo entao aglutinadas em flocos maiores que com
ajuda de ar passam a flotar.

« Um sistema de edutores promove uma circulagéo da agua
conduzindo a borra para um funil de captagdo com ajuste de
nivel. Uma bomba capta a &gua com a borra e envia ao flotador
HCL para separagao.

O No Flotador HCL.:

+ No flotador os flocos s&o concentrado na superficie e a agua

isenta de borra retorna para a cabine por gravidade ou por

bombeamento. Um raspador com temporizador empurra a

borra para um saco de rafia fixado num carrinho.

« Aborra percola ficando praticamente seca e a agua é reciclada
para o tanque.

O EQUIPAMENTO .

O HCL esta disponivel em dois tamanhos: HCL 100 para
uma cabina e o HCL 200 para duas cabinas ou alta

idade. i . ) ) )
capacidace Desta forma toda a 4gua é reciclada e a necessidade de limpeza
Ocupagio: (sem tubulagéo) da cabina é reduzida a um minimo.
HCL 100: 600mm x 2.000 mm INSTALAGAO

HCL 200: 1.200mm x 2.000 mm
O sistema HCL pode ser adaptado a qualquer cabina tipo Cortina
d'agua, sendo fornecido em 3 médulos:

Modelos e caracteristicas
Modelo Material Revestimento Acionamento O Flotador: Corpp, Raspador, Carrinhos e Painel de comando.
HOL1O0IE | Ago ox - Eéico 5 Ciroulago: Bomba Ecutores o Tebulago.
HCL 100/AE Ago 1020 Epoxi betuminoso Elétrico
HCL 200/IE Aco Inox - Elétrico A tubulacéo em PVC facilita a opgéo da instalagao ser feita pelo
HCL 200/AE Ago 1020 Epdxi betuminoso Elétrico préprio cliente, reduzindo o investimento. Neste caso a Steel

Quimica engenharia fornece o projeto.

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504 HCL=
Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

- - Tecnologias avangadas de tratamento de efluentes
E-mail: vendas@sqe.ind.br
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CABINES DE PINTURA A PO -Q‘SQG

Steel Quimica’

=alel=lalat=\g =\

Linha padrao

O Baixo custo, alta eficiéncia
O Corpo em acgo carbono pintado Pé
O Superficie de baixa aderéncia do p6
O Auto-limpeza com “pulse jet” (*)
O Caixa de recuperacao de pé incorporada (*)
(*) Opcional
CPP/M1 CPP/M2
1 posto 2 postos
CPP/E CPP/A1
- 1 posto 2 postos manuais
manual 2 postos automaticos

Caracteristicas:
O Filtros cartucho poliéster plissado . .
O Limpeza por “pulse jet” Opcionais:
O Filtros de seguranca de celulose plissado
O Ventilador centrifugo O Cartucho poliéster metalizado
O Construida em Ago carbono pintado a p6 O Pulsejet com temporizador
O lluminacéo interna vedada O Caixa recuperadora de p6
O Velocidade nas silhuetas de 0,5 m/s com peneira
O Dobro de eficiéncia do que as similares O “Roll on-Roll off’

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



CABINES DE PINTURA A PO

¥ SQe

Steel Quimica

=alel=lalat=\g =\

Linha padrao

As cabines da Linha CPP séao fabricadas em ago carbono pintado a po, tornando-se interessantes
pelo seu custo competitivo mantendo alta performance de exaustao e recuperagao de po.

Seu projeto enfoca modelos basicos de acordo com a finalidade com a possibilidade de upgrade
com opcionais para automacéao do pulse-jet, da recuperagao de po e da troca rapida de cor com o

sistema de “roll on-roll off”.

Facil instalagao

Alta eficiéncia na recuperacéo do pé
Baixo custo de manutencao

Rapido retorno do investimento

i . ”/ﬁ-

Filtro primario tipo cartucho poliéster plissado retém o pé a ser
recuperado e um filtro secundario tipo celulose plissada retém
particulados ultrafinos e serve como barreira de segurancga

CRORONG!

- T

Caixa de recuperacéo e alimentacéo de p6 integrada a cabina.
Posicionada na parte traseira da cabina. Facil desconexéo e limpeza.
(*) Opcional

Caracteristica / Modelo CPP/M1 CPP/M2 CPP/A1 CPP/E
Largura frontal dtil (mm) 1.500 3.500 4.000 2.000
Altura (til (mm) 1.950 1.950 1.950 1.950
Profundidade til (mm) 1.560 1.560 1.560 1.560
Postos automaticos - - 2 opostos -
Postos manuais 1 2 opostos 2 opostos 1
Ne cartuchos 1 2 2 1
Silhueta (mm) 850 x1.600 | 850x1.600 | 850x1.600 | 2.000 x 1.600
Ocupagao (mm) 3.250 x 2.950 | 3.550 x 5.050 | 4.500 x 5.550 | 3.250 x 2.950

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Estas cabines permitem uma facil limpeza em fungao
do facil acesso aos filtros, e de sua concepcgao de
coleta de p6 com filtros internos, fundo inclinado e
recuperador de pé integrado (opcional).

A conjugacéo de ventilador centrifugo de alto
diferencial de presséo, superficie filtrante em poliéster
e sistema de limpeza “pulse jet”, garantem fluxo de ar
constante e adequado para evitar perda de p6 para o
ambiente, resultando numa alta eficiéncia e qualidade
na recuperacao de po.

A velocidade de ar nas aberturas da cabina de 0,5
m/seg. garante que o p6 néo se difunda para o
ambiente e ndo comprometa o rendimento da
aplicacao.

A vazao de ar é calculada para que a concentragao
maxima de pd no interior da cabina n&o supere
10g/m3, eliminando assim o risco de explosividade
devido a alta concentracao de po.

Modelos:

Modelo M1: Cabina com um posto para pintura
manual, silhuetas de até 850 x 1.600 mm. Indicada
para vazao de p6 normal e velocidades de linha
medianas em linhas com pistolas manuais.

Modelo M2: Cabina com dois postos em oposigéo,
para pintura manual com silhuetas de até 850 x 1.600
mm. Indicada para vazéo de pé normal e velocidades
de linha medianas em linhas com pistolas manuais.

Modelo A1: Cabina com dois postos automaticos e
retoque manual em oposi¢cdo, com uma fenda para
reciprocador ou oscilador, com silhuetas de até 850 x
1.600 mm. Indicada para vazéo de pd normal e
elevada e velocidades de linha medianas e altas.

Modelo E: Cabina estacionaria com um posto para
pintura manual, abertura frontal. Indicada para pintura
de pecas sem transportador. Abertura 1.600 x 2.000
mm.

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



CABINES DE PINTURA FILTRO QSQG

SECO - CFS Steel Quimica’

engenharrna

Linha padrao

CFS/E

Compacta.

|deal para produgao média,
baixa ou intermitente.

Evita problema com efluentes.
Alta eficiéncia na retencéo do
over spray.

O Vazao de ar de acordo com
normas internacionais.

ON0)

OO0

CFS/S

A cabine ideal para o seu
processo:

O Baixo investimento.

O Baixo custo operacional.

O Filtro duplo: baixa emissao de
particulados.

O Ventilador centrifugo: garante a
vazao da exaustéao.

O Construida em Ago Galvanizado,
alta durabilidade.

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



CABINES DE PINTURA FILTRO -Q‘SQG

SECO - CFS Steel Quimica’

=alel=lalat=\g =\

Linha padrao

CARACTERISTICAS DAS CABINES CFS Facil instalagéo.
Baixo custo operacional.

Baixo custo de manutencéo.

Fabricadas em chapas galvanizadas.
Paineis de abas dobradas. Rapido retorno do investimento.
Opcao Estacionaria ou com Silhuetas. Dupla filtragdo: menor emissao
Ventilador centrifugo: garantia de exaustao. particulados.
- Filtro plissado: alta capacidade de retencéo.
- Filtro manta: retencéo dos finos.

FUNCIONAMENTO DO FILTRO CARTAO PLISSADO O Troca rapida dos filtros.

Q00O
ORORORONO)

O filtro de cartéo plissado é Concebido segundo o principio de separagao por inércia. O conceito desse filtro obriga
o fluxo de ar contaminado a mudar varias vezes de dire¢do. Desta forma as particulas do “overspray”, pesadas e
pegajosas, ficam coladas nas paredes, enquanto o fluxo de ar purificado prossegue seu curso. Este sistema retém
de 90 a 95% do overspray. O filtro dinamico mantém sua eficiéncia ao tornar-se saturado, pelo que deve ser
substituido apenas no ultimo momento.
Uma segunda camada de manta de poliéster eleva a retencéo até 99%.

- Durabilidade até 6 vezes maior que uma manta simples.

- Sem obstrugéo do filtro com o uso ©Exaustéo do ar mais constante ao longo do tempo.

- Capacidade média de reteng¢do de 10 a 20 kg/m2, dependendo da tinta.

v!

(1T CHE( WA I GL IV CFS/E1500 | CFS/E2000 | CFS/E2500 | CFS/E3000 | CFS/S1500 | CFS/S2000 | CFS/S2500 | CFS/S3000
Largura frontal (mm) 1.500 2.000 2.500 3.000 1.500 2.000 2.500 3.000
Altura interna: (mm) 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800
Silhueta (mm) Estacionaria | Estacionaria | Estacionaria | Estacionaria | 850 x 1.600 850 x 1.600 850 x 1.600 850 x 1.600
Profundidade util: (mm) 1.000 1.000 1.000 1.000 1.900 1.900 1.900 1.900
Ocupagao LxP(mm) 1.600 x 1.600 | 2.100 x 1.600 | 2.600 x 1.600 | 3.100 x 1.600 | 1.600 x 2.500 | 2.100 x 2.500 | 2.600 x 2.500 | 3.100 x 2.500
Velocidade de face (m/s) 0,4-0,5 0,4-0,5 0,4-0,5 0,4-05 0,4-05 0,4-0,5 0,4-0,5 0,4-0,5
Vazao (m3/h) 6.800 9.000 11.000 13.000 6.800 9.000 11.000 13.000

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br



ESTUFAS PARA PINTURA -QSQe

ECP/U - ECP/R Steel Quimica
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Linha padréao

ECP - ESTUFA DE CURA
ECP/R - Linha reta
ECP/U - Em “U”

ORON0)

O Distribuicdo uniforme de
temperatura

Elevado rendimento térmico
Melhor relagéo custo/beneficio

O O

ECP/R

Estufa de Cura

- Fontes energéticas
- GLP, Géas Natural ou elétrica.
- Alta eficiéncia
- Fluxo de ar ascendente.
- Cortinas de ar incorporadas.
- Isolamento de 4” de |a de rocha.
- Paredes tipo sanduiche.
- Alta durabilidade
- Chapas galvanizadas.
- Parede externa pintada a po. EC P/U
- Controle
- Regulador proporcional (continuo).
- Variagao de temperatura +1°C.

- Protecao contra falha do ventilador e queimador. Caracteristica / Modelo ECP/R10 ECP/R15 ECP/R20 ECP/U7 ECP/U14
- Modelos Tipo Reta Reta Reta EmU EmU
- ECP/R em linha reta indicada para pegas longa. Comprimento: (mm) 10.000 15.000 20.000 7.000 14,000
- ECP/U em “U” menor espaco e menos perda de
calor. Largura: (mm) 1.200 +350 | 1.200+350 | 1.200 + 350 2.400 2.400
- Opcionais Altura: (mm) 3.600 + 1.000 | 3.600 + 1.000 | 3.600 + 1.000 | 3.600 + 1.000 | 3.600 + 1.000
- Escada marinheiro. Poténcia térmica (kcal/h) 200.000 2x150.000 | 2x200.000 200.000 2 x 200.000
- Aquecimento elétrico. Silhueta (mm) 850x 1.600 | 850x1.600 | 850x1.600 | 850x1.600 | 850 x 1.600
- Aplicagoes Ventilagdo (m3/h 9.000 2 x 6.000 2x9.000 9.000 2x9.000
- Cura de pintura po6 continua. CAlERED (i : X 9. : x9.
Temperatura (°C) 220° max 220° max 220° max 220° max 220° max

&% SQe - Steel Quimica engenharia

Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504

Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000
E-mail: vendas@sqe.ind.br
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ESTUFAS PARA PINTURA
EEP - ESP

=%SQe

Steel Quimica

=alel=lalat=\g =\

Linha padrao
O Distribuigéo uniforme de temperatura

O Elevado rendimento térmico
O Melhor relagéo custo/beneficio

EEP - ESTUFA ESTACIONARIA

Estufa de Estacionaria - EEP

- Fontes energéticas
- GLP, Gas Natural ou elétrica.
- Alta eficiéncia
- Fluxo de média velocidade e vazéo.
- Direcionamento por fendas.
- Isolamento de 4” |a de rocha.
- Paredes tipo sanduiche.
- Alta durabilidade
- Chapas galvanizadas.
- Parede externa pintada a po.
- Controle
- Regulador proporcional (continuo).
- Variagdo de temperatura +2°C.

- Protegéo contra falha do ventilador e queimador. Caracteristica / Modelo EEP/2 EEP/3 EEP/4
) ?le’glr?:glos dois lados. Tipo sopragem Média com fenda | Média com fenda | Média com fenda
- Aquecimento elétrico. Comprimento: (mm) 2000 3000 4000
- Escada marinheiro. -
- Aplicagbes Largura: ocupagdo (mm) 2800 3000 2800
- Cura de pintura po. Largura Util 2000 2000 2000
- Cura de pintura liquida. -
- Secagem em processos de lavagem. Altura: (mm) 2.500 + 1.000 2.500 + 1.000 2.500 + 1.000
- Secagem de Fosfato Organico. Poténcia térmica (kcal/h) 60.000 80.000 150.000
Passagem porta (mm) 2.000 x 2.000 2.000 x 2.000 2.000 x 2.000
Ventilagao (m3/h) 3.000 4.000 5.500
Temperatura (°C) 220° max 220° max 220° max

Caracteristica / Modelo ESP/F4 ESP/F9 ESP/C4 ESP/C9 ~ s
sopragem por fendas e vazdo média.
Tipo sopragem Média com fendas |Média com fendas | Alta com cone | Alta com cone - ESP/C indicada para solventes pesados, com sopragem por
cones e vazao alta.
Comprimento: (mm) 4.000 9.000 4.000 9.000 - Opcionais
Largura: (mm) 1.800 1.800 2.000 2.000 - Escada marinheiro.
Altura: (mm) 3.600 + 1.000 3.600+1.000 | 3.600 +1.000 | 3.600 + 1.000 Ag?::ggngimo elétrico.
Poténcia térmica (kcal/h) 150.000 200.000 200.000 300.000 - Secagem em processos de lavagem continuos.
Silhueta (mm) 850 x 1.600 850 x 1.600 850 x 1.600 | 850 x 1.600 - Secagem de Fosfato Organico continuo.
Ventilagéo (m3/h) 9.000 2 x9.000 16.000 2 x 16.000 - Cu'ra de pl_ntura liquida continua.
- Pré aquecimento de pecas.
Temperatura (°C) 130° max 130° max 180° max 180° max

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504
Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2
E-mail: vendas@sqe.ind.br

ESP - ESTUFA DE SECAGEM
O ESP/F - Pleno com fendas
O ESP/C - Pleno com cones

Estufa de Secagem - ESP

- Fontes energéticas
- GLP, Gas Natural ou elétrica.
- Alta eficiéncia
- Fluxo de alta velocidade e vazéo.
- Direcionamento por cones ou fendas.
- Secagem mais rapida.
- Isolamento de 3" a 4”.
- Paredes tipo sanduiche.
- Alta durabilidade
- Chapas galvanizadas.
- Parede externa pintada a po.
- Controle
- Regulador proporcional (continuo).
- Variagdo de temperatura +1°C.
- Protegao contra falha do ventilador e queimador.
- Modelos
- ESP/F indicada para agua e solventes leves, com

-0216 - CEP:03116-000

sge.ind.br




PAINEIS CATALITICOS

IR - Irradiacao infra vermelho

¥SQe

Steel Quimica’

engenharrna

Aplicacoes

Couro e peles sintéticas
Secagem apos as cabinas de spray, espalmadeiras, maquinas de tingimento em geral

Tecidos e feltros
Secagem ap6s o tingimento, impregnag&o, coagulagao e espalmagem. Ideal para as operagdes de cura, selagem, fuséo,
préaquecimento, colagem.

Madeira
Secagem ap6s aplicagao de verniz ou cola.

Papel
Secagem apos colagem, resinagem, estampagem ou acoplamento.

Borracha, carpetes, plasticos
Préaquecimento para termomoldagem, fus&o de resinas, secagem apés aplicagdo de emulsdes

Embalagens
Conformagéo de termoretracteis

Metallrgicas e painéis
Secagem e cura apds pintura em geral

Outros
Todos processos de secagem, préaquecimento, e tratamento térmico

Vantagens:

Segurancga absoluta
pela auséncia da
presenga de chama.
Maxima eficiéncia.
Baixo custo energético.
Nenhuma manutengéo.
Facil instalagéo
Uniformidade de
temperatura.

N&o gera fumos nem
odores.

Auséncia absoluta de
Monoxido de Carbono.
Controle da
temperatura superficial
da peca.

Os painéis cataliticos, com um espectro de emisséo de infra-vermelho na faixa de 3 a 12 microns s&o particularmente
indicados para processos de pré aquecimento, secagem, fuséo, cura, polimerizacéo, estabilizacdo térmica nos mais

diversos setores industriais.

Nao tem o inconveniente dos sistemas a lampadas que se contaminam com substancias em suspenséo, perdendo

eficiéncia e reduzindo a vida Util.

No setor de cura fuséo, solidificagdo e polimerizacao de tinta a p6é estufas com painéis IR proporcionam:

- Economia de espago com tuneis mais curtos
« Economia de tempo e maior produtividade

» Reducao do teor de contaminacao pelo rapido endurecimento com baixa circulagao de ar.

No setor de couro e outros produtos espessos que retém liquidos torna-se possivel uma produtividade elevada pela

redugéo dos tempos de processo.

A geracao de vapor de agua pela combustao catalitica associada ao controle da temperatura da superficie, preservam as

caracteristicas dos produtos.

Estufa de cura - IR

Modulo de cura - IR

&% SQe - Steel Quimica engenharia
Rua do Oratério, 1.606 - conj. 504
Mooca - Sao Paulo - SP - Tel: (11) 2021-0216 - CEP:03116-000

E-mail: vendas@sqe.ind.br

sge.ind.br
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PAINEIS CATALITICOS IR QSQG

Irradiacao infra vermelho - Modelos Steel Quimica’

engenharrna

INFRACAT

Alta eficiéncia: Com a utilizagdo de uma manta
catalitica foi possivel desenvolver um sistema que
transforma, gas combustivel em energia na forma de
emissao de Irradiacéo Infravermelho.

Essa irradiagao transfere calor a superficie exposta
com coeficiente de troca extremamente elevado,
resultando em aquecimento num tempo de 25 a 50%
menor que no caso de aquecimento com ar quente por
convecgao.

A emisséo difusa da Irradiagéo Infravermelho e o
comprimento de onda apropriado propiciam
aquecimento nos pontos de “sombra’.

Painéis cataliticos infravermelhos - INFRACAT , cujo nome comercial é a combinagao da luz
infravermelha de energia e tecnologia catalitica, sdo caracterizados pela temperatura da superficie
capaz de ser modulada a partir de 180 ° C (365 ° F) a 550 ° C (1022 ° F).

Painél catalitco infravermelho - INFRACAT

TAMANHOS TENSAO PARA A FASE DE ENERGIA ELETRICA TEMPO DE
MODELO (mm/pol) PRE-AQUECIMENTO ABSORVIDO EM FASE DE PRE-AQUECIMENTO
altura comprimento espessura 120V 240V PRE-AQUECIMENTO (MINUTOS)
6.24 150/6 " 610/24 " 60/2,36 " X X 400W 10"
8.40 205/8 " 1020/40 " 45/1, 75" X X 500W 10"’
8.51 205/8 " 1305/51 " 45/1,75 " X X 800W 10"
12.12 305/12 " 305/12 " 60/2,36 " X X 230W 10"
12.24 305/12 " 610/24 " 60/2,36 " X X 460W 10"
12.60 305/12 " 1530/60 " 60/2,36 " X X 970W 10"
12.72 305/12 " 1830/72 " 60/2,36" X X 1040W 10"’
15.30 380/15 " 760/30 " 45/1,75 " X X 580W 10"
16.40 410/16 " 1020/40 " 45/1,75" X X 760W 10"
16.51 410/16 " 1305/51 " 45/1,75 " X X 855W 10"
18.48 460/18 " 1220/48 " 60/2,36 " X X 825W 10"
18.60 460/18 " 1530/60 " 60/2,36" X X 1015W 10"
18.72 460/18 " 1830/72 " 60/2,36 " X X 1210W 10"
24.24 610/24 " 610/24 " 60/2,36" X X 760W 10"
24.48 610/24 " 1220/48 " 60/2,36 " X X 1450W 10"
24.60 610/24 " 1530/60 " 60/2,36" X X 2400W 10"
ENTRADA DE GAS POTENCIA ;
CONSUMO DE GAS
\Y/[e]p]3Ke} NPT BTU / HR
Sem valvula | Com vélvula i LPG g / hr max LPG g/ hr min NG m?3 / hr méx NG m3 / hr min

6.24 /2" 3/8" 1,5 1 5000 3500 113 75 0,15 0,1
8.40 /2" 3/8" 4 2,4 | 13500 | 8000 300 180 0,4 0,24
8.51 1/2" 3/8" 5,5 | 3,3 | 19000 | 11500 413 248 0,55 0,33
12.12 1/2" 3/8" 1,5 1 5000 3500 113 75 0,15 0,1
12.24 /2" 3/8" 3 1,8 | 10000 | 6000 225 135 0,3 0,18
12.60 1/2" 3/8" 8 4,8 | 27500 | 16500 600 360 0,8 0,48
12.72 /2" 3/8" 10 6 34000 | 20500 750 450 1 0,6
15.30 /2" 3/8" 5 3 17000 | 10200 375 225 0,5 0,3
16.40 1/2" 3/8" 8 4,8 | 27000 | 16500 600 360 0,8 0,48
16.51 1/2" 3/8" 10,5| 6,3 | 36000 | 21500 788 473 1,05 0,63
18.48 /2" 3/8" 10 6 34000 | 20500 750 450 1 0,6
18.60 1/2" 3/8" 12 | 7,2 | 41000 | 24500 900 540 1,2 0,72
18.72 /2" 3/8" 15 9 51000 | 3100 1125 675 1,5 0,9
24.24 /2" 3/8" 6 3,6 | 20500 | 12300 450 270 0,6 0,36
24.48 1/2" 3/8" 13,5| 8,1 | 46000 | 28000 1013 608 1,35 0,84
24.60 1/2" 3/8" 17 | 10,2 | 58000 | 35000 1275 765 1,7 1

&% SQe - Steel Quimica engenharia
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PAINEIS CATALITICOS IR QSQG

Irradiacao infra vermelho - Modelos Steel Quimica’

engenharrna

BOOSTERCAT

Alta eficiéncia: Com a utilizagdo de uma manta
catalitica foi possivel desenvolver um sistema que
transforma, gas combustivel em energia na forma de
emisséao de Irradiacéo Infravermelho.

Essa irradiacao transfere calor a superficie exposta
com coeficiente de troca extremamente elevado,
resultando em aquecimento num tempo de 25 a 50%
menor que no caso de aquecimento com ar quente por
convecgao.

A emisséo difusa da Irradiagéo Infravermelho e o
comprimento de onda apropriado propiciam
aquecimento nos pontos de “sombra”.

Painéis cataliticos ventilados infravermelhos - BOOSTERCAT, cuja marca comercial registrada
sintetiza tecnologia catalitica habilitados pela agdao de um sistema de ventilagdo integrado ou de um
sistema de ar forgcado através de canalizag6es posicionados na parte de tras do aquecedor.

Painél cataliti o infravermelho com venntador acoplado - BOOSTERCAT
TAMANHOS TENSAO PARA A FASE DE ENERGIA ELETRICA TEMPO DE ENTRADA

MODELO (mm/pol) PRE-AQUECIMENTO ABSORVIDO EM FASE DE PRE-AQUECIMENTO DE GAS
altura | comprimento | espessura 120V 240V PRE-AQUECIMENTO (MINUTOS) NPT

489/19 " 522/21" 311/13" X 1/2"
10K 644/25 " 630/25" 311/13" X X 760W 10' 1/2"
12K 442/17"| 1033/41" 311/13" X X 760W 10' 1/2"
15K 492/19"| 1231/49" 311/13" X X 825W 10' 1/2"
20K 492/19"| 1541/61" 311/13" X X 1015W 10" 1/2"
25K 492/19"| 1841/73" 311/13" X X 1210W 10" 1/2"
PO A
0 O DE GA
ODELO 3 R
5K 6 4 20500 12000 450 263 0,6 0,35
10K 10 6 34000 20500 750 450 1 0,6
12K 12 7 41000 24000 900 525 1,2 0,7
15K 15 9 51000 30500 1125 675 1,5 0,9
20K 20 12 68000 41000 1500 900 2 1,2
25K 25 15 85500 51000 1875 1125 2,5 1,5
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Com a crise e inflagdo no Brasil, reflexo da recessédo dos EUA e a crise na Europa a Steel Quimica engenharia criou
modalidades de vendas com o custos bem reduzidos para atender as necessidades da industria. O cliente adquire o
projeto de execugao padronizado, compra os materiais e executa a fabricacao ou contrata servigcos terceirizados para a
execucao do projeto, desta forma ndo ha repasse de imposto.

Veja qual modalidade sua empresa se encaixa melhor:

Projeto PC - Projeto Construtivo - O cliente conta com um pacote completo de desenhos para a fabricagdo e montagem
dos equipamentos.

Projeto PCT - Projeto Construtivo e técnico - O cliente conta com o0 mesmo pacote do Projeto PC e ainda conta com
todo suporte técnico por telefone e e-mail para fabricagao e montagem.

Projeto PCTA - Projeto Construtivo, técnico e administrativo - O cliente conta com o mesmo pacote do Projeto PCT e
ainda conta com todo suporte técnico desde a compra de materiais a contratagdo de servicos como corte, dobra e solda
das pecgas diretamente com o fornecedor, o cliente ndo precisa usar a sua estrutura administrativa para a execugéo do
projeto, nés cuidamos de tudo.

Nossos projetos s&o elaborados em softwares 2D e 3D de ultima geragéo, que permitem a definicdo de layouts, controle
de todo caminho de tubulac¢des e arranjo de estruturas, desenvolvimento detalhado do projeto, inclusive com
levantamento preciso de materiais e controle de toda a implantag&o. Os projetos da Steel Quimica engenharia utilizam
softwares de alta tecnologia como ferramentas de apoio, otimizando seu trabalho e permitindo a padronizag¢éo dos
nossos procedimentos. Através da informatica, estamos sempre buscando exceléncia na qualidade de nossa
Engenharia.

Conteudo dos projetos:

Lista de materiais e pecas e planilha com estimativa de custo dos materiais.
Detalhamento corte e dobra de chaparia (blank para corte incluso).
Detalhamento de estruturas.

Desenho de montagem das pegas com orientagdo 3D.

Desenho de montagem dos equipamentos com orientagdo 3D.

Desenho de Lay-out da linha na planta do cliente com orientagdo 3D.

PROJETO PC

000000

Lista de materiais e pecas e planilha com estimativa de custo dos materiais.
Detalhamento corte e dobra de chaparia (blank para corte incluso).
Detalhamento de estruturas.

Desenho de montagem das pegas com orientagao 3D.

Desenho de montagem dos equipamentos com orientagéo 3D.

Desenho de Lay-out da linha na planta do cliente com orientagdo 3D.
Suporte técnico por telefone e e-mail para fabricagcdo e montagem dos
equipamentos.

PROJETO PCT

Q000000

Lista de materiais e pecas e planilha com estimativa de custo dos materiais.
Detalhamento corte e dobra de chaparia (blank para corte incluso).
Detalhamento de estruturas.

Desenho de montagem das pegas com orientagéo 3D.

Desenho de montagem dos equipamentos com orientagdo 3D.

Desenho de Lay-out da linha na planta do cliente com orientagédo 3D.
Suporte técnico por telefone e e-mail para fabricagdo e montagem dos
equipamentos.

Suporte técnico desde a compra de materiais a contratagao de servigos como
corte, dobra e solda das pecas diretamente com o fornecedor, o cliente ndo
precisa usar a sua estrutura administrativa para a execuc¢édo do projeto.

PROJETO PCTA

O 0000000
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DETALHAMENTO CORTE E DOBRA
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Todos nossos desenhos de corte e dobra de chaparia acompanham o desenho do blank
(planificacéo da pega) com orientacdes de dobra e desenho separado de cada peca em AutoCad
dwg ou dxf para corte nas maquinas de corte Laser, Jato d agua ou Plasma.

MONTAGEM DE PEGCAS COM ORIENTAGAO 3D

LISTA DE MATER
IcAO

Os desenhos de montagem sao detalhados com orientagdes em 3D e lista de materiais de pecas
para facilitar a compra e montagem das pecas.

MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS COM ORIENTAGAO 3D

_— —

_— —

i‘ o R e MMWEDEESTT:’: C”‘f"”\‘,“f‘ - " B N
B R — ERIAL COMP(mm) | ANG1 | A
“Ago inox 304 13313 15.00 0.00 \
j j \ Ago inox 304 1205 000 | 000/
’ g4 03 w |
)/,ﬂ —_ S I
: Os desenhos de estruturas metalicas séo
elaborados com orientacdes 3D e lista de corte
contendo o comprimento e angulo de corte das

pecas para facilitar a fabricagéo.
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DOMINE A ELETROSTATICA!

O Facil instalagao

O Baixo custo operacional

O Baixo custo de manutencao

O Rapido retorno do investimento

0 AS DAELETROSTATICA

A HAUG produz sistemas de ionizacdo. Estas ferramentas atendem dois campos de
aplicacao: a eliminacao de cargas estaticas e a imposicao de cargas estaticas. Sistemas de
descarga destinam-se a eliminar cargas estaticas e também para a limpeza de particulas
aderidas por forgas eletrostaticas em superficies: plasticos, papel, cartdo, téxteis e muitos
outros. Sistemas de carregamento destinam-se a fixagcéo eletrostatica, ou seja, aderir uma
superficie a outra através do uso de cargas estaticas. Por exemplo, rétulos séo fixados com
essa tecnologia em processos de moldagem (processo — IML).

Eliminagao Limpeza de Limpeza de
de cargas superficies superficies com vacuo

Aplicagao Medicao de
de cargas cargas estaticas
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